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Effizienter Palettentransport fiir Weinkellerei
Automatisierte Fordertechnikanlage mit optimierten Kompo-
nenten zur Einlagerung unterschiedlicher Ladungstrager.

Fiir eine Weinkellerei realisierte KOHL Maschinenbau eine automatisierte Férderanlage zur Einlagerung von
Paletten mit diversen Getrankegebinden und Verpackungsmaterialien. Die neue Anlage zeichnet sich neben
einem modernen Steuerungskonzept durch robuste Fordertechnikkomponenten aus. Elektromotorisch an-
getriebene Eckumsetzer, Ketten- und Rollenférderer sowie Dreh-Eckumsetzer und Drehtische optimieren die
Prozessabwicklung und erfiillen die speziellen Anforderungen des Palettentransports. Ausgehend von drei
LKW-Entladerampen gelangen die Paletten tUber Aufgabestationen zu den Bahnhdfen 1 und 2. Weitere drei
Bahnhofe existieren in der Bestandsanlage und wurden mit der neuen Anlage verbunden.
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B Scherenhubtisch

PaIEtteneinIagerung — mOdular & Skalierbar Férdertechnikkomponenten

M Eckumsetzer M Dreh-Eckumsetzer

Automatisierung durch zuverlassiges Steuerungskonzept ® Ketten- & Rollenforderer M Staurollenforderer

M Drehtische B Hubaufgabestation

An den Aufgabestationen (Rampenniveau 1.100 mm), die mit einem Hub-
antrieb ausgestattet sind, werden die Paletten mit Elektro-Niederhub-
wagen auf die Fordertechnikstrecke gestellt. Die Abnahme an Bahnhof 1
sowie die Auf- bzw. Abnahme an Bahnhof 2 erfolgt mittels Gabelstapler.

Die Palettenférderung geschieht im Automatikbetrieb tGber die Sensorik.
An den jeweiligen Aufgabestationen kdnnen die Zielorte fiir die Paletten

ausgewahlt werden. Die eingeschleuste Palette wird dann automatisch
zur Einlagerungsposition transportiert.

Steuerungskonzept - zuverlassig & sicher

Das Bedienen und Kontrollieren der gesamten Anlage erfolgt Uber zwei
Bedienpanels, welche in der Schaltschranktiir und im Bereich des Bahnho-
fes 2 angebracht sind. Die Anlagefunktionen wie z.B. Umschaltung Hand-
betrieb oder Statusmeldung wird liber das Bedienpanel und zusétzliche

Bedienelemente gesteuert. Darliber hinaus ist der Automatikkreis der An-
lage in mehrere Sicherheitsbereiche unterteilt.

Die automatisierte Anbindung der Kellerbereiche erfolgt durch ein Sek-
tional-Brandschutztor. Die dazugehdrige Freifahrsteuerung wurde in der

Steuerung umgesetzt. Notwendige Freirdaume bzw. Uberstiege fiir die
Fluchtwege wurden ebenfalls integriert.

M Einlagerung der Paletten durch Brandschutztor



INFO - KONTAKT

KOHL Maschinenbau AG
17, Am Scheerleck

6868 Wecker
Luxembourg
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Fax: +352 27 68 27 - 99

info@koehl-mb.eu
www.koehl-mb.eu Weitere Informationen

Service & Support

Tel.: +352 27 68 27 - 3838
service@koehl-mb.eu
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